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Geschéftszahl — beim Antworten bitte angeben

SZ-BA-1157/1/26-2025 Im Gememdeamt Vorr:fD
Schwaz, 18.12.2025 . vom.&le AR AL
bls ...&.Q...QA...QQ‘Zé
Tyrolit AG, Schwaz; zur allgemeinen
Areal Vomp auf Gp. .540 KG Vomp Einsichtnahme aufgelegt.

Gebiude 78 - Kornproduktion Neu
gewerberechtliches Verfahren;
Offentliche Bekanntmachung einer miindlichen Verhandlung

KUNDMACHUNG

Die Tyrolit AG, Swarovskistrae 33, 6130 Schwaz, hat mit Schreiben vom 10.12.2025, eingelangt am
16.12.2025, bei der Bezirkshauptmannschaft Schwaz um die Erteilung der gewerbebehordlichen
Genehmigung fiir die Anderung der zuletzt mit Bescheid der Bezirkshauptmannschaft Schwaz vom
16.09.2025, Zahl SZ-BA-1157/1/24-2025, genehmigten Betriebsanlage Gebaude 78 am Werksareal Vomp
auf Gp. .540 KG Vomp angesucht.

Beschreibung des Vorhabens:

Kornproduktion Areal Vomp

Im gesamten Bereich sollen 5 Personen, 2 + 2 Arbeiterinnen in 2 Schichten, tagstiber zudem ein Meister,
beschaftigt werden. Die neu errichtete Produktionsanlage dient der Herstellung von Schleifkorn. Anders als
in der im Jahre 2022 in Betrieb genommenen Kornproduktion in Schwaz wird von anderen, ungeféhrlichen
Ausgangsstoffen ausgegangen. Zudem ist der Produktionsprozess kirzer. Die Anlage soll in noch nicht
vollstandiger Kapazitat Ende Januar in den Probetrieb genommen werden.




Produktion
Ausgangstoff

Es werden 2 keramische Schittgiter, die sich chemisch nur geringfiigig unterscheiden, verarbeitet. Beide
bestehen zu > 95% aus ,Ubergangs-Aluminiumoxid®, das in verschiedenen Modifikationen vorliegen kann.
Die restlichen 5 % bestehen aus oxidischen Zweitphasen, allesamt Mischkristalle mit Aluminiumoxid. Die
vorliegenden Verbindungen und deren CAS-Nummern sind:

Tabelle 1: Chemische Bestandteile der Rohstoffe

Verbindung Summenformel [Anteilin % [CAS-Nummer
Gamma-, theta-, delta-Aluminiumoxid Y-, 6-, 8-Al203 > 95% 1344-28-1
Spinell MgAlz04 < 3% 1302-67-6
Lanthan-Aluminiumoxid LaAlOz < 2% 12003-65-5
Yttrium-Aluminium-Granat Y3Als012 < 1% 12005-21-9
Cobalt-Spinell CoAl20. < 0,2 % 1345-16-0

Beide keramische Schiittguter unterscheiden sich in ihrer chemischen Zusammensetzung nur beim
Cobalt-Spinell. Bei dem ersten Rohstoff ist es enthalten, daher ist das Material blau. Die
Handelsbezeichnung ist ,AOC-C". Bei dem zweiten Rohstoff fehlt die Cobalt-Spinell-Phase, das Material
ist weill. Die Handelsbezeichnung ist ,AOC-EC".

Die keramischen Schittgiiter werden in verschiedenen KorngréRen (von ca. 50 Km bis ca. 2000 ym) und
Kornformen (rund bis stabchenférmig) bezogen. Alle Rohstoffe werden in Big Bags angeliefert.

Produktionsschritt: Sinterung

Der erste Teil der Produktionsanlage besteht aus insgesamt vier baugleichen Drehrohréfen. Die
Maschinenbezeichnungen sind 0S16, 0S17, 0S18 und 0S19. Die Big Bags werden mit einem Stapler und
einer Big Bag Traverse in die Vorratsbehalter der Beschickung der Ofen eingefillt. Zum Offnen der Big Bags
oberhalb der Vorratsbehélter stehen Stiegen und Podeste zur Verfiigung.

Die Ofen werden kontinuierlich bei Temperaturen von bis zu 1425 °C betrieben. Die Beschickung erfolgt
uber Fligelzellenrader. In dem Sinterprozess werden die ,Ubergangs-Aluminiumoxide“ unter starker
Volumenkontraktion zu Korund umgewandelt (CAS-Nr. bleibt 1344-28-1 ), die Zweitphasen andern sich nicht.

Zur Materialaufnahme werden mit Staplern transportierbare Edelstahlsilos genutzt. Jeder Ofen hat zwei
Silostationen, um einen kontinuierlichen Prozess gewahrleisten zu kénnen.

Nach Befiillung eines Silos wird es mit einem Stapler entnommen und an der Maschine durch ein leeres Silo
ersetzt. Das volle Silo wird zum nachsten Produktionsschritt gebracht.

Das gesinterte Material ist unser finales Produkt, es folgen Reinigungs- und Veredelungsschritte ohne
Anderung der chemischen Zusammensetzung.

Produktionsschritt: Magnetische Abscheidung

Es werden 2 baugleiche Maschinen (RE09, RE10) zur Abscheidung von magnetischen Verunreinigungen
installiert. In den Maschinen wird unser Produkt iiber magnetische Rollen geleitet, an denen magnetische
Metallverunreinigungen anhaften, abgestrichen und abgeschieden werden.
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Die Beschickung in die Maschine erfolgt iber eine Vibrationsférdereinheit. Das Transportsilo selbst dient
als Vorlage und wird oberhalb der Vibrationsfordereinheit auf ein Silostation aufgesetzt. Zum Offnen der
Silos stehen Stiegen und Podeste zur Verfugung.

Nachdem das gesamte Material durch die Maschine geleitet wird, wird es in dem Transportsilo zu dem
nachsten Prozessschritt gebracht.

Produktionsschritt: Siebung

Zur Siebung des Produkts stehen insgesamt 13 Siebmaschinen zur Verfugung. Alle Siebmaschinen sind
weitestgehend baugleich, nur die Anzahl der Siebdecks kann variieren (3 oder 4). Bei allen Siebmaschinen
erfolgt die Siebung nach dem Mikrowurfprinzip, Taumelsiebmaschinen werden nicht verwendet.

Die Hauptaufgabe in diesem Prozessschritt ist die KorngroRen-Fraktionierung. Dazu sind 3 x 3
Siebmaschinen wie folgt verkniipft: Eine 3-Deck-Siebmaschine steht oberhalb von jeweils zwei 4-Deck
Siebmaschinen. Die Gutfraktionen aus der oberen Siebmaschine werden direkt auf die unteren
Siebmaschinen abgeleitet, wo eine weitere Fraktionierung erfolgt.

Die 3 x 3 verknupften Siebmaschinen werden jeweils zu einer Gesamtmaschine zusammengefasst. Die
Maschinenbezeichnungen sind SI33 bis SI35. Alle restlichen Siebmaschinen werden einzeln betrieben und
werden fiir Reinigungs- oder Nachsiebungen verwendet. Die Maschinenbezeichnungen sind SI36 bis SI39.
Bei allen Siebmaschinen werden — wie bei der magnetischen Abscheidung — Vibrationsférdereinheiten zur
Beschickung verwendet. Wie bei der magnetischen Abscheidung dienen die Silos selbst als Vorlage und
werden oberhalb der Vibrationsférdereinheiten auf Silostationen aufgesetzt.

Fir Siebdeckwechsel und Wartungsarbeiten wird in dem Bereich der Siebmaschinen ein Portalkran
aufgebaut, die Maschinenbezeichnung des Krans ist TM97. Die Aufnahme der gesiebten Materialien
erfolgt erneut in Transportsilos, aus Platzgriinden in kleinerer Bauart.

Produktionsschritt: Endkontrolle

Sobald ein Silo nach der Siebung vollstandig gefullt ist, wird es durch ein leeres Silo ersetzt. Aus dem
vollen Silo wird eine Probe entnommen, um die Qualitat des Produkts prifen zu kénnen. Dazu stehen eine
Reihe an Laborgeraten und ein PC-Arbeitsplatz zur Verfiigung, die allesamt in den Meisterkojen oberhalb
der Produktion aufgebaut werden.

Tabelle 2 - Laborgeréte fiir die Endkontrolle

Laborgerat [Maschinenbezeichnung Neu / Bestand
Analysensiebmaschine S146 Neu

\Analysenwaage WA43 Neu
Schuttdichteapparatur Keine Maschine Neu

Pyknometer CH50 Neu

Ferrometer MWO1 Bestand (Baujahr 1986)

Zum Betrieb des Pyknometers muss als Priifgas Helium (CAS 7440-59-7) verwendet werden. DasGas
wird in 10 L Gasflaschen bezogen. Zum Aufstellen der Gasflaschen wurde eine Halterung mit
Kettensicherung installiert. Es sind zwei Stellplatze vorhanden. Eine Flasche ist an das Pyknometer
angeschlossen, die zweite dient als Reserve. Der Stellplatz der Gasflaschen ist auf der
gegeniiberliegenden Wand zur Fensterseite, abseits der Heizllfter.
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Produktionsschritt: Big Bag Abfiillung

Wenn das Material die Endkontrolle bestanden hat, wird es in Big Bags abgefiillt. Das erfolgt an einer Big
Bag Verwiegung mit der Maschinenbezeichnung WX04. Oberhalb einer Big Bag Waage ist eine Silostation
zum Aufsetzen der Transportsilos angebracht. Nach Einhdngen eines Big Bags werden die aufgesetzten
Silos in die Big Bags entleert. Zum Offnen der Silos stehen Stiegen und Podeste zur Verfligung.

Produktionsschritt: Absackanlage (optional)

Die produzierten Produktionschargen werden anwendungsbedingt nicht nur in Big Bags, sondern auch in
Sacke abgefiillt. Zu dem Zwecke wird eine Absackanlage aufgebaut, die Maschinenbezeichnung ist AUO1.
Es werden immer nur zuvor in Schritt 5 abgefiillte Big Bags zur Absackung verwendet. In den
Vorlagetrichter oberhalb der Absackanlage wird der Inhalt des Big Bags eingefullt. Das kann entweder mit
einem Stapler oder mit dem Portalkran TM97 erfolgen, jeweils unter Verwendung einer Traverse.

Nach Befiillung der Vorlage werden Uber ein Férderband und Wagezellen immer 25 kg Produkt in zuvor
eingespannte Papiersécke eingefiillt. Die Papiersécke werden manuell eingespannt. Nach Beflllung
werden die S&cke auf ein darunter befindliches Férderband abgelassen und zur néachsten Station
transportiert. Dort werden die Papiersécke mit einer Handnahmaschine vernaht.

Hinter der Vernéh-Station steht eine Auslaufstrecke (Rollenbahn) zur Verfiigung. Von dort werden die
Sacke auf Paletten abgesetzt. Zum Heben und Absetzen der Sicke wird ein Schwenkkran installiert, die
Maschinenbezeichnung ist TM98. Zum Zeitpunkt dieser Schrift war noch nicht

festgelegt, ob ein Vakuumsauger oder ein Greifer zum Heben verwendet wird, beides ist mdglich. Die
Absackanlage soll erst Mitte nachsten Jahres in Betrieb gehen.

Rohstoffbedarf

Die Anlage ist auf eine Jahresproduktion von bis zu 800 t Schleifkorn pro Jahr ausgelegt. Zu Beginn sollen
ca. 600 t der Kapazitat ausgelastet werden. Tabelle 3 gibt den erwarteten Rohstoffbedarf an.

Tabelle 3 - Rohstoffbedarf

Rohstoff Erwarteter Jahresverbrauch in t

AOC-C 550 t

AOC-EC 50 t

Rohstoff- und Produktlagerung

Da sich die Lagerklasse der Rohstoffe und der Produkte nicht unterscheidet, werden beide Materialien
sowohl in bereits vorhandenen Lagern fiir Schleifkorn als auch im Produktionsbereich selbst auf
Hochregalen gelagert. Zur Logistiksteuerung werden festgelegte Anliefer- und Abholungsbereiche
festgelegt.

Im Produktionsbereich werden Lagerméglichkeiten an den noch einzuziehenden Wanden errichtet. Die
Lagerung erfolgt in Big Bags oder in Sacken auf handelsiiblichen Paletten.

Abfallanfall

Unsere Rohstoffe werden vollstdndig zu den Produkten umgesetzt, zerstérende Prozessschritte wie z.B.
eine Vermahlung werden nicht angewandt. Es fallen demzufolge nur sehr geringe Mengen an Abféllen an,
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die chemisch immer entweder Rohstoff oder Produkt sind. Nebenprodukte gibt es keine. Abgase fallen
keine an, abgesehen von im Sinterprozess verdampfender Feuchtigkeit.

Fiir Feinstaube aus Rohstoff oder Produkt wird eine Absauganlage installiert. Mit beweglichen oder fest
installierten Punktabsaugungen werden in der Nahe von staubenden Arbeiten (z.B. bei der Entleerung der
Rohstoff Big Bags) aufwirbelnder Staub abgesaugt und in einem Filter wieder abgeschieden. Zum
Zeitpunkt dieser Schrift sind noch nicht alle Punktabsaugungen festgelegt, die Staubentwicklung soll in
einem Probebetrieb beobachtet und bei Bedarf neue Punktabsaugungen gelegt werden.

Die Menge an abgeschiedenen Metallstaub aus Produktionsschritt 1 wird als sehr gering erwartet (<50
kg pro Jahr).

Maschinenliste

Maschinenkennung | Maschinenbeschreibung |Hersteller Baujahr
0S16 Sinterofen Tyrolit 2026
0S17 Sinterofen Tyrolit 2026
0S18 Sinterofen Tyrolit 2026
0S19 Sinterofen Tyrolit 2026
REOQ9 Magnetische Abscheidung [Tyrolit 2026
RE10 Magnetische Abscheidung [Tyrolit 2026
S133 1+2 Siebmaschine Tyrolit 2026
S134 1+2 Siebmaschine Tyrolit 2026
S135 1+2 Siebmaschine Tyrolit 2026
S136 Siebmaschine Tyrolit 2026
SI137 Siebmaschine Tyrolit 2026
S138 Siebmaschine Tyrolit 2026
S139 Siebmaschine Tyrolit 2026
WX04 Big Bag Verwiegung Tyrolit 2026
AUO1 Absackanlage DS Schuttguttechnik 2026
TM97 Portalkran Konecranes 2026
TM98 Schwenkkran Lifttronic Easy 2018
S146 Analysensiebmaschine Nexopart 2025
WA43 Analysenwaage Mettler-Toledo 2026
CH50 Pyknometer IAnton Paar 2025
MWO1 Ferrometer Institut ,JoZef Stefan” Ljubljana Jugoslavijal 1986

Kalteanlagen und Maschinenkihlungen:

193 - Fabrikat: - (CE liegt bei Infrastruktur auf)
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Hersteller: Daikin

Standort: Kornproduktion Vomp Biiro
Art: Splitklimaanlage

Flllgewicht: 2,2 kg

Kaltemittel: R32

Bj: 2025

Da die Maschinen zum GroRteil noch ausstandig sind, werden, wo benétigt, die Maschinenkihlungen
nachgereicht.

In dieser Angelegenheit findet eine miindliche Verhandlung am

Dienstag, den 20.01.2026
um ca. 08:30 Uhr

an Ort und Stelle statt. Bitte bringen Sie diese Verstandigung sowie allenfalls im Verteiler neben |hrem
Namen angefiihrte weitere Unterlagen zur Verhandlung mit.

Beteiligte konnen personlich zur Verhandlung kommen, an ihrer Stelle einen Bevollméachtigten/eine
Bevollmachtigte entsenden oder gemeinsam mit ihrem/ihrer Bevollmachtigten zur Verhandlung kommen.

Bevollméachtigter/Bevollmachtigte kann eine eigenberechtigte natiirliche Person, eine juristische Person
oder eine eingetragene Personengesellschaft sein. Personen, die unbefugt die Vertretung anderer zu
Erwerbszwecken betreiben, diirfen nicht bevoliméchtigt werden.

Der/Die Bevollmachtigte eines/einer Beteiligten muss mit der Sachlage vertraut sein und sich durch eine
schriftliche Vollmacht ausweisen kénnen. Die Vollmacht hat auf Namen oder Firma zu lauten.

Eine schriftliche Vollmacht ist nicht erforderlich,

— wenn sich der/die Beteiligte durch eine zur berufsmaRigen Parteienvertretung befugte Person (zB einen
Rechtsanwalt/eine Rechtsanwaltin, einen Notar/eine Notarin, einen Wirtschaftstreuhznder/eine
Wirtschaftstreuhanderin oder einen Ziviltechniker/eine Ziviltechnikerin) vertreten l&sst,

— wenn der/die Bevollméachtigte des/der Beteiligten seine/ihre Vertretungsbefugnis durch seinefihre
Blrgerkarte nachweist,

— wenn sich der/die Beteiligte durch uns bekannte Angehérige (§ 36a des Allgemeinen
Verwaltungsverfahrensgesetzes 1991 — AVG), Haushaltsangehdrige, Angestellte oder durch uns
bekannte Funktionare/Funktionérinnen von Organisationen vertreten lasst und kein Zweifel an deren
Vertretungsbefugnis besteht oder

— wenn der/die Beteiligte gemeinsam mit seinem/ihrer Bevollmachtigten zur Verhandlung kommt.

Beteiligte konnen in die fur das Verfahren eingereichten Plane und sonstigen Behelfe bis zum Tag vor der
Verhandlung bei der Bezirkshauptmannschaft Schwaz, Gewerbereferat, Zimmer 203 wihrend der Zeiten
des Parteienverkehrs und bei der Gemeinde Vomp Einsicht nehmen. Bei Einsichtnahme in der
Bezirkshauptmannschaft Schwaz wird um vorherige Terminvereinbarung mit dem zustandigen
Sachbearbeiter ersucht.
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Abgesehen von dieser Bekanntmachung und der personlichen Versténdigung der uns bekannten
Beteiligten wird die Verhandlung durch Anschlag in der Gemeinde, Verlautbarung an der Amtstafel und
Verlautbarung an der elektronischen Amtstafel unter Bezirkshauptmannschaft Schwaz | Land Tirol
(Kundmachungen) der Bezirkshauptmannschaft Schwaz kundgemacht.

Als Antragsteller ist zu beachten, dass die Verhandlung in Ihrer Abwesenheit durchgefiinrt oder auf lhre
Kosten vertagt werden kann, wenn Sie die Verhandlung versaumen bzw. Ihr Vertreter diese versaumt.
Wenn Sie aus wichtigen Griinden (z.B. Krankheit, Gebrechlichkeit oder Urlaubsreise) nicht kommen
konnen, teilen Sie dies sofort mit, damit allenfalls der Termin verschoben werden kann.

Beteiligte verlieren ihre Parteistellung, soweit sie nicht spatestens am Tag vor Beginn der Verhandlung
wahrend der Amtsstunden bei uns oder wihrend der Verhandlung Einwendungen erheben. Aulierhalb der
Verhandlung schriftlich erhobene Einwendungen missen spatestens am Tag vor Beginn der Verhandlung
bis zum Ende der Amtsstunden bei uns eingelangt sein.

Wenn ein Beteiligter/eine Beteiligte jedoch durch ein unvorhergesehenes oder unabwendbares Ereignis
verhindert war, rechtzeitig Einwendungen zu erheben und ihn/sie kein Verschulden oder nur ein minderer
Grad des Versehens trifft, kann er/sie binnen zwei Wochen nach Wegfall des Hindernisses, das ihn/sie an
der Erhebung von Einwendungen gehindert hat, jedoch spéatestens bis zum Zeitpunkt der rechtskraftigen
Entscheidung der Sache, bei uns Einwendungen erheben. Diese Einwendungen gelten dann als
rechtzeitig erhoben. Bitte beachten Sie, dass eine langere Ortsabwesenheit kein unvorhergesehenes oder
unabwendbares Ereignis darstellt.

Rechtsgrundlage: §§ 40 bis 42 des Allgemeinen Verwaltungsverfahrensgesetzes 1991 — AVG

GemaR § 75 Abs. 2 Gewerbeordnung 1994 gelten als Nachbarn im Sinne der Gewerbeordnung alle
Personen, die durch die Errichtung, den Bestand oder den Betrieb einer Betriebsanlage gefahrdet oder
belastigt oder deren Eigentum oder sonstige dingliche Rechte geféhrdet werden kénnten. Als Nachbarn
gelten nicht Personen, die sich voriibergehend in der Nahe der Betriebsanlage aufhalten und nicht im
Sinne des vorherigen Satzes dinglich berechtigt sind. Als Nachbarn gelten jedoch die Inhaber von
Einrichtungen, in denen sich, wie etwa in Beherbergungsbetrieben, Krankenanstalten und Heimen,
regelmafig Personen vorilbergehend aufhalten, hinsichtlich des Schutzes dieser Personen, und die
Erhalter von Schulen hinsichtlich des Schutzes der Schiller, der Lehrer und der sonst in Schulen standig
beschaftigten Personen.

Ergeht an:

1. die Tyrolit AG; Swarovskistrale 33, 6130 Schwaz; (RSb, vorab per E-Mail an
antje.schwemberger@tyrolit.com und sarah.hundegger@tyrolit.com)

2. das Arbeitsinspektorat Tirol, Arzler Stralle 43a, 6020 Innsbruck, zur Kenntnis, mit der Bitte um
Teilnahme; (unter Anschluss von Projektsunterlagen)

3. das Amt der Tiroler Landesregierung, Landesbaudirektion, Abteilung Emissionen Sicherheitstechnik
Anlagen, z.H. Herrn Ing. Markus Kuntner, Herrengasse 1-3, 6020 Innsbruck, zur Kenntnis, mit der
Bitte um Teilnahme; (unter Anschluss von Projektunterlagen, vorab digital)

4. die Tiroler Landesstelle firr Brandverhiitung, z.H. Herrn Ing. Helmut Agostini, Ing.-Etzel-Strale 9/3.
Stock, 6020 Innsbruck, zur Kenntnis, mit der Bitte um Teilnahme; (unter Anschluss von
Projektsunterlagen)

5. die Marktgemeinde Vomp (3-fach), mit der Bitte um Anschlag dieser Kundmachung an der
Amtstafel sowie in den der Betriebsanlage unmittelbar benachbarten Hausern bzw. um personliche
Verstiandigung der Nachbarn, soweit sie nicht bereits im Verteiler der Kundmachung angefihrt sind;
(unter Anschluss von Projektsunterlagen)
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6. Offentliche Bekanntmachung durch Anschlag an der Amtstafel sowie an der elektronischen
Amtstafel unter Bezirkshauptmannschaft Schwaz | Land Tirol (siehe Kundmachungen).

Fir den Bezirkshauptmann:

Mag. Winkler
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